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NITRO
METATARSAL

Bota Nitro Metatarsal de caucho, reforzada progre-
sivamente en empeine, tobillos, talon y punta,
fabricada bajo el proceso de moldeado por com-
presion de una sola pieza, con alma interna de
dralén, puntera composite con refuerzo de caucho
de 5 a 10 mm, plantilla de ceramica, proteccién en
el metatarsoy cinta reflectiva en el talén como indi-
cador de alta visibilidad.

Ideal para trabajos en faenas multiples de larga
duracioén con exposicién a impacto de objetos pun-
zocortantes en puntera y metatarso, penetracién
de clavos en plantilla, agua, grasas, aceites e hidro-

»
carburos, corriente eléctrica y superficies agrestes. CDD'GD 02010135

CARACTERISTICAS:

O Peso Aprox: 2.48 kg. /Par.
& © O,
o Color cafia: @ E g
o Color suela: @ ,
g Resion ANTI RESISTENCIA A
DESLIZAMIENTO ’)
O Tallas: 38 - 45. HAABRASION
o Altura promedio: 36 cm. ) E; ()
s (=2
o Resistente a la filtracion. ==
o Resistente a la inmersién. ot “non M e
o Resistente a la traccion y elongacion. () O O
O Resistente al desgarro. l l ;B
O Resistente al despegue. RESSTENTEA  PROTECCION  RESISTENCIAA

LOS HIDROCARBUROS METATARSAL PERFORACION
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COMPONENTES:

FORRO

CANA

METATARSO

f /7 PUNTERA

PLANTILLA

SUELA

TACO DE 25 MM
DE ESPESOR

CARACTERISTICAS TECNICAS:

1- FORRO

Prueba Parametro Norma

Traccion 2180 N NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Prueba Parametro Norma

Impacto > 200 J NTP I1SO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022 /
UNE EN 12568:2011 / ASTM F2412:2018

. NTP ISO 20344:2017 / UNE EN I1SO 20344:2022 /
Compresion > 15000N UNE EN 12568:2011 / ASTM F2412:2018
ATARSO

Prueba Parametro Norma

Impacto <100 J NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022 /
UNE EN 12568:2011 / ASTM F2412:2018

Prueba Parametro Norma

Reometria <10 dN.m Interno

Espesor > 1.5 mm NTP I1SO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Espesor de puntera 5-10 mm Interno

Espesor de laterales > 3.5 mm NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Flexion 90 000 ciclos NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Filtracion ~ 10 bar NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Inmersion 24 hrs NTP I1SO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Prueba Parametro Norma

Penetracion >1100 N NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022 /
UNE EN 12568:2011 / ASTM F2412:2018

Prueba Parametro Norma

Reometria > 10 dN.m Interno

Espesor >9 mm NTP I1SO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Espesor de Taco > 25 mm NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Traccion > 10 MPa NTP I1SO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Elongacion > 300 % NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Desgarro > 29.4 kN/m NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Dureza 70 £ 10 Shore A NTP I1SO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Abrasion <150 mm3 NTP ISO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Unidn corte/piso >4 N/mm NTP I1SO 20344:2017 / UNE EN ISO 20344:2022

Dieléctrica 20000 V ASTM F1116-03

Resistencia a hidrocarburos Incremento de volumen < 12% | NCh 1351-2/ NTP ISO 20344:2017
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TRAZABILIDAD & ETIQUETA :
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INDIVIDUAL EMPAQUE ETIQUETA
LoTE FECHERO 8 PARES POR CAJA e IR
DIAMETARO MES 7ANO ~ 8 raLa
w42
== O
HECHO EN PERU
NTP-1SO 20345:2017
SB WR CLASEIl FO M P
LOT;E1C7_I-;§201 @EGUSA
DIA/MES/ANO/TURNO SEGURINDUSTRIA S.A.
\ Peruanas Chilenas EEUU Europeas
NTP-ISO NCh 1797:1992 _ UNE-EN
20345:2017 NCh 1350-1996 C - UGz 20 12568:2011
NTP-ISO _ _ UNE-EN SO
s0oasBh 17 NCh 772-2:1992 ASTM 2413: 2018 B 000

GARANTIA:

La uUnica responsabilidad del fabricante es que el producto sea defectuoso de fabrica. La presente
garantia no aplica para efectos ocasionados por mal uso o uso inadecuado por parte del trabajador.

ALMACENAMIENTQO: :

Se recomienda almacenar en ambiente secos y ventilados, la limpieza de la bota debe darse después
de culminada la faena laboral y debe aplicarse con agua y jabdn neutro externamente, al finalizar
inspeccionar que la limpieza sea optima y libre de residuos sélidos y liquidos adheridos en su super-
ficie. se recomienda la aplicacion en el interior de la bota talco u oxido de zinc para prolongar su
tiempo de vida util.
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